VQTSMVRB

TITANYUM ALASIMLARININ YUKSEK VERIMLILIKLE
ISLENMESI iCIN KOSE RADYUSLU PARMAK FREZE

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



VQTSMVRB

DERIN KANAL FREZELEME ICiN DAHA YUKSEK
VERIMLILIK

5 Kesici agiz ve takim merkezi Uzerinden sogutma deligi kombinasyonu kaba islemede son derece verimlilik saglar.

DUZENSIiz HELIS

------------------------------------------------------------------

Derin kose isleme sirasinda bile tirlama
ve titresim kontrol edilir.

KOSE RADYUSU
(KENAR KESKIiNLiGi 6N PLANDA TUTULDU)

-------------------------------------------------------------

: Kose radyusu ve cevresel kesme kenarinin mikemmel
: birlesimi anormal asinmayi onler ve istikrarli takim
: omri saglar.

E (Standart olmayan kése radyus élciileri 6zel siparis ile temin edilir)
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EN ETKIN KANAL DiZAYNI
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5 helis kanallari geometrisinin optimizasyonu derin kanal
ve kdse frezeleme icin idealdir. Ayrica daha iyi talas tahliyesi
saglar.

MERKEZ iCINDEN SOGUTMA SIVISI DELiGi

l....OO.....OO.....OO.....OO.....OO.....OO.....OO......O......Ol.

Kesme kenarlarina bol miktarda kesme sivisi saglar
ve talas tahliyesinin diizglin ve verimli bir sekilde
gerceklesmesine olanak verir.

TANITMA KODLARI

VQT5SMVRB

Parmak Freze Adlari Ozellikler DC Boyun Uzunlugu
. 160 DC=16 mm N048 LU =48 mm
Titanyum Alasimlari Diizensiz Helis
vaTt icin SMART MIRACLE v Helis Acis! 200 DC=20mm NO060 LU =60 mm
Parmak Freze ' 250 DC = 25 mm NO075 LU =75 mm
vaT 5 M v RB 250 R400 N075 c
Kanal Sayisi Kanal Uzunlugu Kesme Kenari Ucu Kdse Radyusu Sogutma Sivisi Deligi
R100 T mm .
5 5 kanal M Orta RB Radyus S — Cc Merkez Uzerinden
R300 3mm
R400 4 mm

R600 6 mm
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KOSE RADYUSLU, ORTA KESME BOYLU,
5 DUZENSIZ HELiIS KANALLI, ICTEN SOGUTMA DELIKL]
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e Derin kanal acmaya ve etkili talas bosaltmaya elverisli talas kanal geometrisi.
e Keskin kesme kenarlari titanyum alasimlarini islemede uzun takim omri saglar.
Siparis Numarasi -« DC RE APMX LU DN LF DCON ZEFP
(=]
&
VAT5MVRB160R100N48C ) 16 1 35 48 15.5 120 16
VQT5MVRB160R300N48C [ 16 3 35 48 15.5 120 16
VQT5MVRB160R400N48C [ 16 4 35 48 15.5 120 16
VQT5MVRB200R100N60C [ 20 1 45 60 19.5 135 20
VQT5MVRB200R300N60C o 20 8 45 60 19.5 135 20
VQT5MVRB200R400N460C ° 20 4 45 60 19.5 135 20 5
VQT5MVRB200R600N60C o 20 6 45 60 19.5 135 20
VQT5MVRB250R100N75C [ 25 1 55 75 24.5 155 25
VQT5MVRB250R300N75C [ 25 3 55 75 24.5 155 25
VQT5MVRB250R400N75C [ 25 4 55 75 24.5 155 25
VQT5MVRB250R600N75C o 25 6 55 75 24.5 155 25
1. SMART MIRACLE kaplamasi cok disiik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici V?

5
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim '\4
ayarlayici kullanin.
2. Standart olmayan R olciileri 6zel siparis ile temin edilir. Ayrintilar icin litfen bizimle iletisime gegin.

@ : Avrupa standart stokta. % : Japonya standart stokta.
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ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Serbest Boy DCx3
Malzeme
DC Ve n Vf ap ae
16 80 1600 800 32 2.4
Titanyum Alasimlari
Ti-6AL-LV vb. 20 80 1300 650 40 3.0
25 80 1000 500 50 3.8
ae
ap
KANAL FREZELEME
Kesme derinligi DCx1
Malzeme
RE DC Ve n Vf ap
16 60 1200 420 16
16 60 1200 300 16
Titanyum Alasimlari 14 20 60 950 330 20
Ti-6AL-4V vb. 20 60 950 238 20
25 50 640 220 25
25 50 640 160 25
DC
ap
lh
Kesme derinligi DCx2
Malzeme
RE DC Ve n Vf ap
16 60 1200 240 32
16 60 1200 180 32
Titanyum Alasimlari 14 20 60 950 190 40
Ti-6Al-4V vb. 20 60 950 143 40
25 50 640 130 50
25 50 640 96 50
DC
ap
lh

1. SMART MIRACLE kaplamasi ¢ok diisiik elektrik iletkenligine sahiptir, bu nedenle distan temasli tip takim ayarlayici
(elektrik iletken) calismayabilir. Takim uzunlugunu dlcerken, litfen elektronik olmayan temasli tip veya lazer tip takim
ayarlayici kullanin.

2. Titanyum alasimlari kesilirken suda c¢oziinebilir kesme sivisi kullanilmasi etkendir.

3. Diizensiz helisel kanalli parmak frezeleri, standart parmak frezelerine kiyasla titresimi kontrol etmekte daha etkilidir.

Bu durumda, litfen takim devrini ve ilerleme hizini orantili olarak diisiiriin veya kesme derinligini azaltin.

. Kesme derinligi daha distkse takim devri ve ilerleme hizi arttirilabilir.

5. Kesme derinliginin takim ¢api DC yi astigi derin kanal agma islemlerinde tek parcali cok kuvvetli tutma mekanizmasi bulunan
bir tutucu kullanin. Ayrica baglamanin ve is parcasinin rijitliginin yeterli oldugundan emin olun.

~
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UYGULAMA ORNEGI

TALAS KALDIRMA ORANI: 250 CC/DAK ERISEBILIR.

Yiksek kesme derinlikleri, isleme sirelerini kisaltabilir.
Dizensiz helisel kanallari mikemmel ylzey kalitesi saglar.

Malzeme Ti-6Al-4V

Takim VQT5MVRB250R400N075C

n (dak™') 636

Vf (mm/dak) 206

ap (mm) 50

ae (mm) 25

Takim Serbest Boyu (mm) 75

Kesme Yontemi Kanal Acma

Sogutma Icten Sogutma + Distan Sogutma (s cozelti
Makine Dikey MC (BT50)

KESME PERFORMANSI

islenmis Yiizey

TITANYUM ALASIMI YUKSEK KESME DERINLIiGi , KANAL ACMA.

Kdse radyusu ve cevresel kesme kenarinin milkemmel birlesimi anormal asinmayi onler ve istikrarli takim 6mri

sunar.

Malzeme Ti-6Al-4V VQT5MVRB
Takim VQT5MVRB160R300N048C
n (dak~") 1200
Vf (mm/dak) 660
ap (mm) 16
ae (mm) 16
Kesme boyu (mm) %0 17 kanaldan sonra
Takim Serbest Boyu (mm) 48
Kesme Yontemi Kanal Acma

Sogutma Icten Sogutma + Distan Sogutma (s cozelti
Makine Dikey MC (BT50)
ae
/) / 60mm
A {ap

Takim omrii
+300 %

Kirilma (6 kanaldan sonra) Klasik



VQTSMVRB

KESME PERFORMANSI

TITANYUM ALASIMI KANAL iSLEME MAKSIMUM iLERLEME ORANI KARSILASTIRMASI.

Klasik uriinlerle karsilastirildiginda daha yiiksek verimlilik elde edilebilir.

Malzeme Ti-6Al-4V

Takim VQT5MVRB160R300N048C
n (dak™") 1200

ap (mm) 16

ae (mm) 16

Kesme boyu (mm) 60

Takim Serbest Boyu (mm) 48

Kesme Yontemi Kanal Acma
Sogutma Icten Sogutma + Distan Sogutma (s cozelti)
Makine Dikey MC (BT50)

ILERLEME KARSILASTIRMASI

Klasik C

0.05 0.1 0.15 0.2

o

Dis Basina ilerleme (mm/dis)



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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